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La présente invention a pour objet un
procédé de fabrication des bobines pour
films et plus spécialement des bobhines pour
pellicules utilisées dans les appareils photo-
araphiques.

Tes bobines métalliques utilisées actuel-
lement présentent de nombreux inconvé-
nients qui résident surtout dans ia déforma-
tion de la bobine, par suite de Leffort de
torsion qui Iui est appliqué, en commandant
cette bobine & une extrémité. On a proposé,
en vue de supprimer ces inconvénients, de
nombreux dispositifs qui ne permettent pas
dobtenir une rigidité parfaite. On a réalisé
des bobines rigides en utilisant des tbles
{’épaisseur importante ce qui augmente le
poids et le prix de revient.

Tinvention a pour but de remédier aux
inconvénients précités et de réaliser une
bobine métallique trés rigide en utilisant
des feuilles métalliques de faible épaisseur.

Le procédé de fabrication de ces bobines
se caractérise principalement en ce que les
bords de jonetion d’un flan roulé pour for-
mer le eorps de la bobine, sont déeoupés en
eréneaux qui se péndtrent mutuellement de
facon que les parties méles solent tout en-
tidres 3 Pintérienr du cylindre,

(‘e procédé de fabrication présente nn ré-
sultat industriel par le fait que les parties

méles des créneaux; qui constituent des pou-
tres encastrées, prennent appui les unes sur
les autres prés de Pencastrement de sorte
qu’on obtient une rigidité parfaite.
I/invention ’étend dgalement & une ho-
bine perfectionnée comme préeédemment
défini dans laquelle les flasques circulaires
d’extrémité sont montés rigidement sur le
corps par Fintermédiaire de languettes soli-
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daires de ce corps et engagées dans des lu- fo

midres ménagées dans ces flasques.

Tes extrémités des languettes qui sont ra-
battues et comprimées sur les faces externes
des flasques, sont raccordées avec ceux-cl, &
leurs extrémités, par des déformations ou
crevés ménagés dans ces flasques.

T’invention s’étend encore A d’autres
points particuliers qui apparaitront dans le
texte suivant fait en référence au dessin
annexé donné i titre d’exemple seulement
et dans lequet :

T.a figure 1 est une 8lévation d’ensemble
d’une hobine établie suivant I’invention.

Ta figure 2 est une vue correspondante

~ . ™
aprds une rotation de — autour de Taxe

longitudinal un arrachement étant réalisé
dans 1a partie avant du corps;

La figure 3 représente, en plan, le flan
découpé; '

Prix du fascicule ;: 5 francs.

b

5o




e

10

20

30

[755.661]

La figure 4 est une vue de face d'un flas-
que ordinaire d’extrémité; -

La figure 5 est une coupe transversale, i
grande échelle, faite dans le corps de la bo-
bine; : :

La fiugre 6 est une coupe transversale, i
grande échelle, faite par Paxe d'un disposi-
tif d’agrafage d’un flasque d'exirémité sur
le corps.

La bobine métallique, représentée 3 titre
d’exemple seulement, comporte un corps cy-
lindrique 1 et deux flasques cireulaires d’ex-
trémité 2.

Le corps qui est découpé dans un flan
métallique (fig. 3), comporte, suivant I'in-
vention, des créneaux 3 ménagés sur les
deux bords de jonction. Ces créneaux sont
établis de maniéré que, le flan étant roulé
suivant une forme cylindrique, ces eréneaux
se pénétrent mutuetement, les parties méles
étant placées & P'intérieur du tube evlindri-
que constituant le corps. Cette disposition
est plus spéeialement représentée par la
figure 2 et, & plus grande &chelle, par Ia
fignre 5. On remarquera que les parties
méles, qui forment des petites poutres en-
castrées, s’appuient mutuellement les unes
sur les autres dans la région de T'encastre-
ment de sorte qu'on obtient un tube ahsolu-
ment rigide et indéformable 3 1a torsion
malgré 1a trés faible épaisseur du flan 1.

Les flasques présentent des lumidres 4
dans lesquelles s'engagent des languettes 5
solidaires du flan 1. Ces languettes sont ra-
battues et écrasées, comme représenté i la
figure 6, et leurs extrémités sont raccordées
avec la face externe du flasque correspon-
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dant par des déformations ou crevés 6 réali-
sés dans ce flasque.

Le corps comporte, 2 la maniére ordi-
naire, des lumiéres 7 et 8.

Les créneaux powrraient également avoir
d'autres formes que celle représentée.

D’une maniére générale, toutes variantes
de réalisation qui ne changent rien aux ca-
ractéristiques principales exposées plus
haut, ni au but poursuivi, restent comprises
dans le cadre de 1a présente invention.

RESUME.

La présente invention a pour objet un
procédé de -fabrication des bobines pour
films et plus spécialement des hobines pour
pellicules utilisées dans les appareils pho-
tographiques.

Ce procédé se caractérise principalement
en ce que les bords de jonetion d'un flan
roulé, pour former le corps de la bobine,
sont découpés en eréneaux qui se péndtrent
mutuelement de facon que les parties méles
soient tout entidres i Iintérienr du cy-
lindre. ,

L'invention s’étend également 3 ume ho-
bine perfectionnée, comme précédemment
défini, dans laquelle les flasques circulaires
d’extrémité sont montés rigidement sur le
corps par U'intermédiaire de languettes soli-

laires de ce corps engagées dans des lumis-

res ménagées dans ces flasques, ou tout
autre procédé d’assemblage (soudure, sertis-
sage, ete.) )
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